Accura® 10 Kunststoff

© zur Verwendung auf Stereolithographie (SLA®) Anlagen mit Festkdrper Laser
SYSTEMS 2 graphie (SLAY) Anlag >

Hochwertiger, praziser Kunststoff zur Erstellung von universell einsetz-
baren Prototypen und Urformen.

ANWENDUNGEN MERKMALE
» Universell einsetzbare Modelle wie: - Glnstiger Mehrbereichswerkstoff
- Gehduse, Abdeckungen und Behalter « Fest und unbiegsam
- Spielsachen « Gute Feuchtigkeitsbestandigkeit
- Mobiltelefone « AuBerordentlich hohe Genauigkeit
- Automobil und Luftfahrt Design « Hohe Griinfestigkeit
- Computer und Armaturen + Voll entwickelte und getestete Buildstyles
+ Prazise Urformen fiir RTV/Silikonguss
+ QuickCast™ Urformen fiir Feinguss VORTEILE

« Modelle fiir die Stromungsberechnung
und Visualisierung von internen
Stukturen

« Geringere Kosten pro Teil

+ Hohe Formbestandigkeit

« Eigenschaftsstabil Gber lange Zeit

« Geeignet zur Erstellung von Urformen
« QuickCast und RTV-Silikonguss

« Maximale Zuverlassigkeit ohne Anwender-
Fuk
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Accura® 10 Kunststoff

zur Verwendung auf Stereolithographie (SLA®) Anlagen mit Festkorper Laser

®
TRANSFORM YOUR PRODUCTS

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Fliissiger Werkstoff

MESSUNGEN BEDINGUNG WERT:

Aussehen Bernstein klar
Dichte im flussigen Zustand bei 25 °C 1,16 g/cm’

Dichte im festen Zustand bei 25 °C 1,21 g/cm’
Viskositat bei 30 °C 485 cps
Eindringtiefe (Dp) ' 6,3 mils

Kritische Energie (Ec) ' 13,8 mJ/cm?
Getestete Buildstyles FAST™, EXACT™ HR,

QuickCast™ and ThinLayer™

Ausgehaérteter Werkstoff (bei 90 Minuten UV Nachvernetzung)

MESSUNGEN BEDINGUNG WERT:
Zugfestigkeit ASTM D 638 62 - 76 MPa
Elastizitatsmodul ASTM D 638 3048 - 3532 MPa
Bruchdehnung (%) ASTM D 638 3,1-56%
Biegefestigkeit ASTM D 790 89-115 MPa
Biegemodul ASTM D 790 2827 - 3186 MPa
Kerbschlagzahigkeit (gekerbt/Izod) ASTM D 256 14,9-27,7 J/m
Warmeformbestandigkeit ASTM D 648

bei 0,45 MPa 58 °C

bei 1,82 MPa 50°C
Harte, Shore D ASTM D 2240 86
Warmeausdehnungskoeffizient ASTM E 831-93

TMA (T<Tg, 0 - 20 °C) 64 x 10°m/m °C

TMA (T>Tg, 90 - 150 °C) 170 x 10°m/m °C
Glasuibergangstemperatur (Tg) DMA, E” 62 °C

' Dp- und Ec-Werte gelten fir alle Anlagen.
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