@ Sinterstation® HiQ SLS° Anlage

SYSTEMS

Nutzen Sie den automatischen Aufbau von Funktionsteilen, Gussmodellen
und Werkzeugeinsatzen direkt aus lhren 3-D CAD Daten.

ANWENDUNGEN

« Komplexe Prototpyen aus
Kunststoff und funktionsbereite
Modelle

« Komplexe Metallwerkzeuge,
Metallbauteile und Prototypen

+ Komplexe Urformen fiir den
Feinguss

+ Flexible, funktionelle Prototypen
mit gummiahnlichen
Eigenschaften

3D SYSTEMS

Die Sinterstation” HiQ" SLS’ (Selektives Lasersintern)
Anlage fertigt funktionsbereite Kunststoff- oder
Metallteile, Werkzeugeinsatze oder Urformen direkt
aus lhren 3-D CAD Dateien. Die Teile miissen nicht
mehr geschliffen, gegossen oder mit weiteren
Prozessen bearbeitet werden. lhr Vorteil: Sie sparen
dadurch Zeit und Geld.

VORTEILE

Gleichbleibende Qualitat der Teile

« Fertigen Sie heute und in Zukunft gleichbleibend
hochwertige Teile - von Bauprozess zu Bauprozess
und von Anlage zu Anlage

« Erflllen Sie Ihre Erwartungen an Rapid
Manufacturing

Vereinfachte Handhabung

« Einfacher einzurichten und auszupacken
« Weniger Schulung erforderlich

+ Verbesserte Automatisierung

Verringerte Betriebskosten
+ Hohere Recyclingraten des Werkstoffs
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Sinterstation” HiQ SLS® Anlage

Intelligente Temperaturregelung fiir gleichbleibende
Teilequalitat.

Diese in der HiQ™ SLS® Anlage enthaltene
Kerntechnologie liberwacht die Temperatur wahrend der
gesamten Fertigung exakt und stellt sie automatisch fiir
jede Ebene ein. Dies garantiert au3erordentlich
hochwertige Teile mit konstanten mechanischen
Eigenschaften unabhéngig von der Teilegeometrie. Die
Kontrolle des Fertigungsprozesses garantiert einen
einfachen, wiederholbaren Betrieb fiir alle Bauprozesse
und Anlagen bei verringertem Schulungsaufwand,
erfordert weniger Kenntnisse vom Betreiber und
ermdoglicht die Herstellung von Teilen, die duBerst wenig
nachbearbeitet werden missen. Weiterhin bietet das
System zur intelligenten Temperaturregelung ein
verbessertes Werkstoffrecycling fiir Werkstoffe, die fir
den Einsatz mit der Sinterstation® HiQ™ Anlage optimiert
wurden (DuraForm® PA, DuraForm® GF, DuraForm® EX,
DuraForm® Flex, DuraForm® AF, LaserForm™ A6 und
CastForm™ PS). Dadurch kdnnen die Betriebskosten
gesenkt werden.

Mit High Speed (HS) zur maximalen Produktivitat.
Wenn Sie maximale Geschwindigkeit und Produktivitat
wiinschen, entscheiden Sie sich fir die Sinterstation®
HiQ™+HS Anlage. Diese verbesserte Anlage ersetzt den
30 Watt CO, Laser und die Optik des
Strahlfiihrungssystems (Beam Delivery System, BDS) der
HiQ™ Anlage durch einen starkeren 50 Watt CO, Laser
und eine High Speed Celerity BDS-Optik. Damit wird die
vertikale Fertigungsgeschwindigkeit um das 1,8fache (bei
Verwendung von DuraForm®-Werkstoffen) erhoht.

Bedienfreundliche, verbesserte Anlagensoftware. Alle
neuen HiQ™ Anlagen sind mit der neuesten LS Software
fur folgende Leistungen ausgestattet:

« Die Selbstlern-Funktion bei der Schatzung der
Fertigungszeit erh6ht deutlich die Genauigkeit der
Schatzung.

+ Smart Feed: Die Smart Feed-Berechnungen kénnen
auBerhalb der Vorschau ausgefiihrt werden. Dies ist
beim Hinzufligen bzw. Loschen von Teilen bei laufender
Fertigung besonders hilfreich. Die Smart Feed-Funktion
ist nun auch fiir CastForm™ PS verfligbar.

- Smart Start: Gleichzeitige Stickstoffflutung und
Aufheizung der Prozesskammer fiir schnelleren
Baugeginn. GroRtmogliche Effizienz bei Einsatz des
Stickstoffgenerators von 3D Systems

« Verbessertes Schneiden von .STL-Dateien: Schneiden Sie
STL-Dateien entlang gekriimmter Trennflachen. Zeichnen
und bearbeiten Sie die Trennlinie, oder fligen Sie Teilen
rechteckige oder elliptische Bohrungen hinzu.
Vordefinierte Verzahnungs- und Zahnflankenmuster fiir
Schnitte sind ebenfalls verfligbar.

« Die Opti-Scale™ Software berechnet Skalierungs- und
Offset-Faktoren.
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TECHNISCHE DATEN

Laser & Scanner

HIQ™ Anlage 30 watt CO, laser mit Standard
Strahlfiihrungssystem (BDS), maximale
Scan-Geschwindigkeit 5 m/s

HIQ™+HS Anlage 50 watt CO, laser mit High Speed Celerity
Strahlfiihrungssystem, maximale Scan-
Geschwindigkeit 10 m/s

Bauraum

B 381 xT330x H457 mm
57 Liter

Maximaler Bauraum

Systemsteuerung und Software

Steuersoftware Eigene SLS Anlagen Software
Betriebssystem Windows XP

Dateiformat fiir Daten stl

Leistungsaufnahme

Anlage 240V AC 12,5 kVA, 50/60 Hz, dreiphasig

380V AC 12,5 kVA, 50/60 Hz, dreiphasig

Atmospharische Bedingungen

Betriebstemperatur 16-27 °C
Optimale Betriebstemperatur ~ 18-24 °C
Temperaturstabilitat +2°C

Relative Luftfeuchtigkeit < 70 % nicht kondensierend

Garantie
Ein Jahr.
Alle technische Daten basieren auf Tests mit SLS® Anlagen von 3D Systems und LS-

Werkstoffen von 3D Systegls. Gewichte und Abmessungen finden Sie im Site
Preparation Guide fiir SLS™ Anlagen.

« Der Betrachtungspunkt kann mit der rechten Maustaste
gedreht werden. Das Zoomen mit dem Mausrad ist auch
moglich.

Mehrere Ebenen der RealMonitor Software ermoglichen
fortgeschrittenen Benutzern eine verbesserte
Uberwachung, Verfolgung und Anpassung des Systems.

SinterScan™ Software.

Die SinterScan™ Software verfiigt Giber eine verbesserte
Scan-Strategie, dank der die Ergebnisse weniger stark von
der Ausrichtung abhdngen. Sie sorgt flr identische
Eigenschaften in X- und Y-Richtung und verbessert die
Oberflachengiite. Dieses Tool ist fiir viele Benutzer beim
taglichen Betrieb der Anlage unentbehrlich.
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Garantie/Haftungsausschluss: Die Eigenschaften der genannten Produkte hdangen von der Produktanwendung, den Einsatzbedingungen, den Materialkombinationen und
dem Verwendungszweck ab. 3D Systems gibt keinerlei Zusicherungen, weder explizit noch implizit. Dies betrifft auch, aber nicht nur, Zusicherungen im Hinblick auf
wirtschaftliche Verwertbarkeit oder Eignung zu einem bestimmten Zweck.
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