
Tecnología: Sinterización selectiva por láser, SLS

Tipo de material: Polvo, Termoplástico

M A T E R I A L P A R A S I S T E M A S S L S ®

CASTFORM PS

Tapa de culata
Por cortesía de Kegelmann

Produzca modelos complejos para microfusión, sin
molde, con su sistema SLS®

El material CastForm PS le permite fabricar rápidamente modelos

complejos para microfusión en su sistema SLS. Es más rápido,

práctico y versátil que el proceso de moldeado tradicional, y le

proporciona una mayor flexibilidad para realizar más modifica-

ciones en menos tiempo.

Además, cabe destacar que se comporta como cera de fundi-

ción.  Los modelos en CastForm PS son de baja densidad (45%);

se infiltran con cera de fundición para conseguir un modelo de

fácil acabado y manejo. Los modelos de material CastForm

requieren pocas modificaciones del proceso de fundición habitu-

al, su eliminación es rápida y fácil. Se puede trabajar con auto-

claves, hornos de baja temperatura y método de colada de yeso

al vacío.

El bajo contenido de cenizas (<0'02%) del material CastForm

resulta ideal para la producción de modelos para la colada de

metales reactivos como el titanio; también ha sido utilizado con

éxito en metales de bajo punto de fusión como el aluminio, el

magnesio y el zinc.

Utilice materiales CastForm para:

· Modelos complejos de microfusión 

· Colada de metales reactivos y de bajo punto 

de fusión

Ventajas:

· Del archivo CAD al modelo, sin necesidad de 

molde ni mecanizado

· Modelos fáciles y rápidos de eliminar

· Baja densidad

· Compatible con los sistemas de fundición 

habituales

· Bajo contenido en cenizas



Propiedades del polvo UNIDADES MÉTODO DE PRUEBA INFILTRADO(1)

Densidad
Tap g/cm3 ASTM D4164 0'46

Tamaño medio de las partículas(2)

d50 µm Difracción láser 62

Rango de tamaños de partículas(2)

90% µm Difracción láser 25-106

Peso específico
20°C g/cm3 ASTM D792 0'86

Absorción de humedad,
20°C, 65% R.H. % ASTM D570 0'06

Contenido en cenizas % ASTM D482 0'02

Propiedades térmicas UNIDADES MÉTODO DE PRUEBA INFILTRADO(1)

Temperatura vítrea: Tg
Poliestireno °C DSC 89

Punto de fusión:Tm
Cera °C <63

DTUL, 0'45 MPa °C ASTM D648 33
DTUL, 1'82 MPa °C ASTM D648 40

Temperatura de inflamabilidad
Poliestireno °C Cleveland Open Cup 350

Temperatura de inflamabilidad
Cera °C Cleveland Open Cup >200

Temperatura de deflagración
Poliestireno °C 410

Propiedades mécanicas UNIDADES MÉTODO DE PRUEBA INFILTRADO(1)

Resistencia a tracción kPa- ASTM D638 2840

Módulo de tracción MPa- ASTM D638 1604

Resistencia al impacto
Con entalla Izod J/m ASTM D256 <11
Sin entalla  Izod J/m ASTM D256 14

Acabado superficial UNIDADES MÉTODO DE PRUEBA INFILTRADO(1)

Cara superior
Sin acabado, (Ra) µm interno (3) 13
Después de pulir (Ra) µm interno (3) 3
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(1) Estos datos se han obtenido a partir de pruebas realizadas sobre piezas SLS fabricadas con el material CastForm PS
bajo condiciones normales de proceso, e infiltradas con cera J. Mac Red Dip Wax #2-D504.

(2) Los resultados se basan en una distribución volumétrica de las partículas. 

(3) La superficie superior ha sido medida usando un Mitutoyo Surftest-402.

(4) La vida útil estimada de este material es de al menos doce meses, si se mantiene en un entorno seco y a tempe-
ratura ambiente.

Propiedades normales del material CastForm PS 
para sistemas SLS
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