CAsTForM PS

MATERIAL PARA SISTEMAS SLSE

Tipo de material:  Polvo, Termoplastico

Tecnologia: Sinterizacion selectiva por laser, SLS

Produzca modelos complejos para microfusién, sin
molde, con su sistema SLS®

El material CastForm PS le permite fabricar rapidamente modelos
complejos para microfusién en su sistema SLS. Es mas rapido,
practico y versatil que el proceso de moldeado tradicional, y le
proporciona una mayor flexibilidad para realizar mas modifica-

ciones en menos tiempo.

Ademés, cabe destacar que se comporta como cera de fundi-
cion. Los modelos en CastForm PS son de baja densidad (45%);
se infiltran con cera de fundicién para conseguir un modelo de
facil acabado y manejo. Los modelos de material CastForm
requieren pocas modificaciones del proceso de fundicion habitu-
al, su eliminacién es rapida y facil. Se puede trabajar con auto-
claves, hornos de baja temperatura y método de colada de yeso

al vacio.

El bajo contenido de cenizas (<0'02%) del material CastForm
resulta ideal para la produccién de modelos para la colada de
metales reactivos como el titanio; también ha sido utilizado con
éxito en metales de bajo punto de fusién como el aluminio, el

magnesio y el zinc.

Tapa de culata
Por cortesia de Kegelmann

Utilice materiales CastForm para:
Modelos complejos de microfusion
Colada de metales reactivos y de bajo punto

de fusion

Ventajas:
Del archivo CAD al modelo, sin necesidad de
molde ni mecanizado
Modelos faciles y répidos de eliminar
Baja densidad
Compatible con los sistemas de fundicion
habituales

Bajo contenido en cenizas
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Propiedades normales del material CastForm PS
para sistemas SLS

Propiedades del polvo UNIDADES ~ METODO DE PRUEBA  INFILTRADO'™
Densidad 3D Systems
T
I : ASTM D4164 Ed. Torre d'Ara, planta 7
Tamano medio de las particulas” i
dsg Difraccion laser Poligono Ind. El Rengle
Rango de tamanos de particulas? Ctra. N-II, km. 644
90% Difraccion laser 08302 Mataré
Peso especifico
20°C ASTM D792 (Barcelona)
Absorcién de humedad, teléfono (+34) 93 741 49 49
20°C, 65% R.H. ASTM D570 fax (+34)93 741 49 50
Contenido en cenizas ASTM D482 e-mail  informacion@3dsystems.com
Propiedades térmicas UNIDADES ~ METODO DE PRUEBA  INFILTRADO'"
Temperatura vitrea: Tg www.3dsystems.com
Poliestireno Nasdaq: TDSC
Punto de fusion: Ty,
Cera
DTUL, 045 MPa ASTM D648 ALEMANIA
DTUL, 1'82 MPa ASTM D648 teléfono (+49)61 51 357-0
Temperatura de inflamabilidad
Poliestireno Cleveland Open Cup E U
Temperatura de inflamabilidad STAROS UNIDOS
Cera Cleveland Open Cup teléfono (+1) 661 295 5600 6 2882
Temperatura de deflagracién
Poliestireno FRANCIA
Propiedades mécanicas UNIDADES ~ METODO DE PRUEBA  INFILTRADO" teléfono (+33) 1693517 17
Resistencia a traccion ASTM D638
Maodulo de traccién ASTM D638 Hong KoNg
Resistencia al impacto teléfono (+852) 29 23 50 77
Con entalla Izod ASTM D256
Sin entalla Izod ASTM D256
ITALIA

Acabado superficial UNIDADES  METODO DE PRUEBA  INFILTRADO'"

teléfono (+39) 039 689 04 00
Cara superior

Sin acabado, (Ra) interno ®
Después de pulir (Ra) interno © 3 REINO UNIDO

teléfono (+44) 1442 282 600

(1) Estos datos se han obtenido a partir de pruebas realizadas sobre piezas SLS fabricadas con el material CastForm PS
bajo condiciones normales de proceso, e infiltradas con cera J. Mac Red Dip Wax #2-D504.

(2) Los resultados se basan en una distribucién volumétrica de las particulas.
(3) La superficie superior ha sido medida usando un Mitutoyo Surftest-402.

(4) La vida util estimada de este material es de al menos doce meses, si se mantiene en un entorno seco y a tempe-
ratura ambiente.
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