
Tecnologia: SLS (Selective Laser Sintering) 

Classe di materiale: polvere; metallo
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FORNO LASERFORM

Il materiale LaserForm ST-100 garantisce risultati sicuri e
costanti

Il forno LaserForm è l'unico sul mercato realizzato appositamente

per la sinterizzazione e infiltrazione dei componenti, prototipi o

attrezzi realizzati con il materiale LaserForm ST-100. Le sue eccel-

lenti prestazioni, combinate con un alto grado di automazione, vi

permettono di ottenere rapidamente risultati sicuri e costanti, e

quindi di rispettare le vostre scadenze e di ridurre i tempi di pro-

duzione.

Funzionamento semplice e automatico. Il forno LaserForm è pre-

programmato: basta premere un pulsante e automaticamente si

adegua la temperatura ad ogni passaggio del processo. Il sis-

tema prevede tre diverse fasce di temperatura, all'interno delle

quali appositi sensori effettuano, se necessario, ulteriori rego-

lazioni. Una volta raggiunta la temperatura impostata, il flusso 

di azoto si arresta e il forno si spegne. Grazie all’integrazione di

una gru motorizzata il carico e scarico dei pezzi possono essere

effettuati da una sola persona.

Miglior controllo per migliori risultati. L’addetto al forno

LaserForm può registrare in maniera automatica tutti i parametri

rilevanti durante una lavorazione, questo li permetterà successi-

vamente di verificare in qualsiasi momento la correttezza del

processo e la costanza dei risultati. Ogni ciclo è monitorato da

appositi sensori: in caso di scostamento dai parametri impostati,

il sistema invia un segnale di allarme; se poi la temperatura varia

di oltre 100°C da quella desiderata, il sistema si spegne automati-

camente. 

L’ampia gamma di accessori da integrare al forno LaserForm

include:

Crogio l i : contenitori in grafite destinati ad accogliere i compo-

nenti e il bronzo durante il processo di infiltrazione

Carre l lo in  metal lo a sollevamento idraulico, per sollevare i

pezzi dal sistema SLS, per predisporre i crogioli e per trasportare

i crogioli in uscita dal forno.

Mater ia l i  d i  consumo, compresi i lingotti di bronzo per l'infil-

trazione. Componenti in LaserForm ST-100 e polvere di allumina

per coprire e sostenere i componenti all'interno del forno.

Vantaggi

· Funzionamento completamente automatico

· Sensori di temperatura, dispositivi di controllo 

e segnali di allarme

· Gru integrata per carico e scarico

· Registrazione automatica dei parametri di 

esercizio 



Temperatura fino a 1070°C

Alimentazione elettrica 240 VAC, 3 fasi, 50/60 Hz

Potenza 18,9 kVA (picco); 11,3 kVA (media)

Dimensioni interne diametro 61 cm, altezza 46 cm

Superficie libera richiesta per l'installazione 3,35 m x 3,05 m

Portata max. della gru 136 kg

Requisiti azoto purezza 99,998%, 30 lpm

Raffreddamento e scarico rimozione del calore al ritmo di 63 MJ/h; 
rimozione fumi
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Caratteristiche tecniche

Caratteristiche tecniche del forno LaserForm


